CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER XRC

Ceramic-Polymer XRC jest dwusktadnikowg powtoka SiC od-
porng na temperature i substancje chemiczne z silanizowanym,
zaawansowanym technologicznie wypetnieniem mikroczastecz-
kowym, potgczonym z ultranowoczesng, zhybrydyzowang bazg z
zywicy epoksydowo-nowolakowej. Produkt ten zapewnia mocna

ochrone powierzchni ré6znego rodzaju podtozy stosowanych w

WLASCIWOSCI | ZALETY

m Wysoka odpornos¢ na scieranie

agresywnych srodowiskach.

ZAKRES STOSOWANIA m Doskonata odpornosc¢ na przeciecia
Powtoka zewnetrzna i wewnetrzna stosowane na: m Swietna odporno$¢ chemiczna
re———
tulei { 3 m dtugotrwata odpornos¢ na temperatury rzedu

do 150 °C

(w zaleznosci od medium)

watkéw stosowanych w przemysle papierniczym,
tworzyw sztucznych i drukarskim
®  watkéw prowadzacych m Mozliwa obrébka maszynowa po utwardzeniu
pojemnikow i urzadzen produkcyjnych

filtrow zwirowych, piaskowych, pojemnikéw na materiaty state

m wysoka zawartos¢ czesci statych

INFORMACJE TECHNICZNE

Kolor antracytowy

Potysk satyna

Objetosc ciat statych 98 % (£ 1 %)

Wytrzymatos¢ na zginanie | 54 MPa (ASTM D790)
Odpornos¢ chemiczna Doskonata

Wytrzymatos¢ na Scieranie | 15 mg (ASTM D4060)
Przyczepnos¢ 38 MPa na stali (ASTM D4541)
Gestosc ok. 1,5 g/cm?

INFORMACJE DOTYCZACE APLIKACJI
Aplikacja za pomocg pomp | Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;

typu airless Srednica dyszy: 0.021-0.026" dtugos¢ weza maks. 15m, srednica weza maks. 34"
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustow itd.
watkow/pedzli Ewentualnie do osiagniecia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).
Proporcje mieszania 4:1masa/3,3:1objetosc

Czas mieszania Sktadnik A: intensywnie zamiesza¢ z uzyciem urzadzenia (Jiffler Mixer large).

Sktadniki A+B: wymiesza¢ do uzyskania mieszaniny jednorodnej. Predkos¢ obrotowa mieszadta > zalecane 100 obr./min

Czas wyrobienia 25 minut przy 25°C/ 20 minut przy 30°C/ 15 minut przy 40 °C temperatury materiatu
- Uwaga: dziatanie pod ci$nieniem zmniejsza zywotnos$¢ materiatu powlekajacego.

Temperatura nanoszenia | Zalecana temperatura minimum 25 ° C.

Srodek czyszczacy Prosimy o nieuzywanie rozcieficzalnika. Do czyszczenia i ptukania urzadzen zalecamy $rodek czyszczacy Ceramic-
-Polymer Cleaner.

Nakfadanie Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. W przypadku wielowarstwowej struktury dozwolone jest stoso-
wanie tylko na mokro i na mokro! Minimalna grubos¢ warstwy 250 um, maksymalna grubos¢ warstwy 600 um na
przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 25°C).

Dalsza obrébka Po utwardzeniu mozna szlifowa¢ mechanicznie.
Zuzycie teoretyczne Grubo$¢ warstwy: sucha Grubo$¢ warstwy: mokra kg/m2 m2/kg
Prosimy skontaktowac sie z firma 250 um 255 um 0,38 2,63

Chesterton International GmbH w
celu uzyskania szczegétowych porad 600 pm 612 pym 0,92 1,09
dotyczacych aplikacji.
Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowia wytycznych do specyfikacji technicznej.
Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.
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CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER XRC

WSTEPNE PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed natozeniem powtoki
sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie i przygotowac je zgodnie z wytycznymi I1SO 8504:2000. Usung¢ odpryski spawalnicze oraz wygtadzi¢ spoiny i
ostre krawedzie. Usunac olej i smar zgodnie ze specyfikacjg SSPC-SP1 (mycie rozpuszczalnikami).

Obrébka strumieniowo- W celu uzyskania mozliwie najlepszej przyczepnosci, nalezy wykonac czyszczenie strumieniowe co najmniej do

-$cierna klasy czystosci SA 2,5 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Wymagana jest chropowato$¢ powierzchni R: na
poziomie 50-80 pm. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z firma Chesterton International
GmbH.

Nakfadac¢ materiat powtokowy przed utlenieniem sie stalowego podtoza. Jesli utlenienie nastapito, nalezy wéwczas
ponownie przeprowadzi¢ czyszczenie strumieniowe w celu uzyskania wiasciwosci powierzchni wymienionych po-
wyzej. Wady powierzchni, ktére wystapity podczas czyszczenia strumieniowego nalezy przeszlifowac, wypetni¢
lub podda¢ obrébce w odpowiedni sposéb.

Podktady betonowe Prosimy o kontakt z Chesterton International GmbH w celu uzyskania specjalnych zalecen dotyczacych przygoto-
wania powierzchni betonowych.

WARUNKI KLIMATYCZNE

Temperatura podtoza musi wynosi¢ co najmniej 10 °C oraz co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. Wilgotnos$¢ wzgledna nie powinna przekraczac¢
85%. Temperatura i wilgotnos¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w poblizu podtoza.

CZAS SCHNIECIA
Temperatura podtoza Petne utwardzenie Odpo:::réjiﬂzlic:’)zvivatanie Czasy nakladllr;i:ylizlzj::;gxxi(::;il:atryskiwanie
20°C 24h 7 dni Mokre-na-mokre!
25°C 20h 4 dni Mokre-na-mokre!
30°C 18h 3dni Mokre-na-mokre!
40°C 12h 2dni Mokre-na-mokre!

Po zahartowaniu, materiat nalezy ochtodzi¢ do temperatury pokojowej przed dalsza obrébka.

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

Pojemniki nalezy przechowywa¢ w suchym, zimnym i wentylowanym pomieszczeniu, gdzie temperatura nie jprzekracza 35 °C. Pojemniki prze-
chowywac szczelnie zamkniete.

Pojemnik 12,5 kg, w tym utwardzacz (10 kg sktadnik A + 2,5 kg sktadnik B)

Mniejsze opakowania: Pojemnik 1,5 kg, w tym utwardzacz (0,8 kg skfadnik A + 0,2kg sktadnik B)

Wielkos¢ opakowan

Okres waznosci 2 lata

KONTROLA JAKOSCI

W celu zapewnienia najwyzszej jako$¢ produktu nalezy stosowac sie do zalecen przekazanych przez firme Chesterton International GmbH. Swiadec-
two Jakosci wydawane jest na zyczenie.

BEZPIECZENSTWO | PRZEPISY BHP

Przed rozpoczeciem prac zapoznac sie ze wskazédwkami na etykiecie pojemnikdw. Przed uzyciem uwaznie przeczytac¢ Karte Produktu. Produkt
jest przeznaczony do stosowania wylacznie przez wykwalifikowanego wykonawce w warunkach przemystowych. Produkt jest tatwopalny i nale-
zy go trzymac z dala od Zrédet iskier, otwartego ognia i innych zrédet zaptonu. W czasie nakfadania palenie jest zabronione. W razie koniecznosci
stosowac sprzet ochrony drég oddechowych jak respiratory. Naktadac przy zapewnieniu ciagtej wentylacji. Zapobiegac¢ kontaktowi produktu z
oczami i skora.

WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje techniczne zawarte w danej Karcie Produktu bazujg na badaniach laboratoryjnych i doswiadczeniach w normalnych wa-
runkach pracy. W kazdym indywidualnym zastosowaniu podane dane moga sie réznic¢ ze wzgledu na okolicznosci, ktére sg poza nasza kontrola.
W szczegdlnosci dotyczy to zalecen dotyczacych stosowania i wymagan w zakresie wtasciwego magazynowania i obchodzenia sie z produktem.
Ze wzgledu na réznice w materiale, podtozu i rzeczywistych warunkéw w miejscu naktadania produktu producent: Chesterton International
GmbH nie gwarantuje i nie ponosi odpowiedzialnosci za efekt koricowy i wiasciwy dobdr produktu lub innej odpowiedzialnosci prawnej zwia-
zanej z ta informacja, przekazanymi zaleceniami oraz stownymi poradami. Uzytkownik musi sprawdzi¢ czy produkt jest odpowiedni do danego
zastosowania i jakie parametry funkcjonalne powinien posiada¢. Producent Chesterton International GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany
wiasnosci produktu. Prawa wiasnosci 0séb trzecich powinny by¢ zachowane. Wszystkie przyjete zamdwienia realizowane sg zgodnie z naszymi
ogo6lnymi zasadami i warunkami sprzedazy i dostawy. Nalezy zwraca¢ uwage na aktualnos¢ Karty Produktu. Prosimy zawsze pytac¢ o aktualng
wersje Karty Produktu.

Chestertonlllnt?rnational GmbH . Dane techniczne s podane na podstawie testow laboratoryjnych i maja charakter informacji ogolnych. Poniewaz wiele okolicznosci zwigzanych ze stosowaniem produktow
CHESTER TON Am L k 23, DE-85737 Germany jest poza wiedza i kontrola firmy Chesterton, uzytkownik musi zdecydov ac, czy poszczeoo\ne produktv ktorych zamierza uzy¢, s3 odpowi ednie dla jego celow oraz przyjac

Tel +49-5223-96276-0 wszelkie zwigzane z tym ryzyko i odpowiedzialnos¢. FIRMA CHESTERTON NIE UDZIELA ZADNYCH GWARANCII ANI REKOJMI, W TYM GWARANCJI PRZYDATNOSCI CZYLI
Global Solutions, Local Service. www.ceramic-polymer.de eu-pds@chesterton.com | ZDATNOSCIDO OKRESLONEGO CELU
© 2019 AW. Chesterton Company PL - Ceramic-Polymer XRC Zmiany techniczne zastrzezone 08/2019

® Zarejestrowany znak towarowy stanowi wlasnosé jest
licencjonowany przez AW. Chesterton Company w USA i
innych krajach, jesli nie podano inaczej.



