CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND

KARTA PRODUKTU CERAMIC-POLYMER STP-EP

Ceramic Polymer STP-EP to tolerancyjna wzgledem
powierzchni 2-sktadnikowa kompozytowa powtoka ceramicz-
na ze specjalnym spoiwem epoksydowym, gwarantujaca zna-
komitg odpornos¢ na Scieranie i zabezpieczenie antykorozyjne
dla réznego rodzaju podtozy w $rodowiskach agresywnych.

Ceramic Polymer STP-EP to cienkowarstwowy materiat powto-

kowy niezawierajacy rozpuszczalnikéw.

OBSZARY ZASTOSOWAN

Powtoka wewnetrzna i zewnetrzna do

B konstrukgji stalowych
zbiornikéw i rurociaggéw

B konstrukcji morskich i lgdowych

B
WI’.ASCIWOSCI PRODUKTU I JEGO ZALETY

m wysoka odpornos¢ chemiczna

m znakomita odpornos¢ na scieranie
m tolerancja powierzchniowa
u

100 %-owa odpornosc na wszelkiego rodzaju
weglowodory

m 100 %-owa dtugookresowa odpornos¢ na wode
morska

m odpornos¢ na temperatury do 120 °C
(w zaleznosci od medium)

INFORMACJE TECHNICZNE

Odcien kolory RAL; preferowane odcienie szarosci m wysoka zawartosc czesci statych
Potysk satyna

Objetosciowy udziat ciata | ok. 100%

statego

Odpornos¢ chemiczna doskonata

Odpornosc na scieranie

53 mg scier (ASTM D 4060)

Przyczepnos¢

37 MPa na stali (ASTM D4541)

Gestosc

ok. 1,50 g/cm3

DANE DOTYCZACE STOSOWANIA

Aplikacja za pomocag pomp
typu airless

Pompa natryskowa typu airless (bez filtra), przetozenie 1 : 68 lub wyzsze, cisnienie wejsciowe >6 bar;
Srednica dyszy 0,015-0,019" dtugo$¢ weza maks. 15 m, Srednic weza natryskowego 2%
Zalecamy zdemontowac filtr wysokocisnieniowy i zassa¢ materiat bezposrednio, bez uzycia urzadzenia zasysajacego.

Aplikacja za pomoca
watkéw/pedzli

Gtéwnie do niewielkich powierzchni, napraw i jako warstwa gruntujgca do naroznikéw, krawedzi, przepustéw itd.
Ewentualnie do osiggnigcia wymaganej grubosci warstwy konieczne moze by¢ wykonanie dodatkowych czynnosci (mokre-na-mokre).

Proporcje mieszania

5:1 stosownie do wagi /3 : 1 stosownie do objetosci

Czas mieszania

Sktadnik A: miesza¢ intensywnie przy uzyciu maszyny.
Sktadniki A+B: wymiesza¢ jednolicie. Zalecana predkos¢ mieszania > 100 obr./min

Czas wyrobienia

30 minut przy 20 °C/ 25 minut przy 25 °C/ 20 minut przy 30 °C/ 15 minut przy 40 °C temperatura materiatu
- w przypadku czaséw odczekiwania pod cisnieniem skracajg sie czasy zachowania tanu plastycznego!

Temperatura natryskowa
produktu

Zalecana temperatura minimum 20 ° C.

Srodek czyszczacy

Nie stosowac rozcienczalnikéw. W celu czyszczenia oraz przeptukiwania zaleca sie stosowanie $rodka Ceramic
Polymer Cleaner.

Naktadanie produktu

Jedna lub wiecej warstw, zaleznie od specyfikacji. Minimalna grubo$¢ warstwy 100 um, maksymalna grubos¢
warstwy 200 um na przejscie powtoki (przy temperaturze materiatu 20°C).

Zuzycie teoretyczne Grubosci warstwy: na sucho | Grubosci warstwy: na mokro kg/m? m/kg
W celu uzyskanie szczegétowych 100 pm 100 um 0,15 6,60
zalecen dotyczacych stosowania

prosimy o kontakt z firma Chesterton 200 pm 200 pm 0,30 3,30
International GmbH.

Powyzsze dane sa wartosciami przyblizonymi uzyskanymi w laboratorium i nie stanowig wytycznych do specyfikacji technicznej.

Wartosci zuzycia moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkow.

Chesterton International GmbH

Am Lenzenfleck 23, DE-85737 Ismaning, Germany

Tel +49-5223-96276-0

www.ceramic-polymer.de eu-pds@chesterton.com
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Wszystkie powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed natozeniem powtoki
sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie i przygotowac je zgodnie z wytycznymi ISO 8504:2000. Usuna¢ odpryski spawalnicze oraz wygtadzi¢ spoiny i
ostre krawedzie. Usunac olej i smar zgodnie ze specyfikacjg SSPC-SP1 (mycie rozpuszczalnikami).

Stopien czystosci (stal) Powierzchnie zanurzone w cieczach lub narazone na staty kontakt z cieczami nalezy czysci¢ za pomoca obrébki
strumieniowo-sciernej, odpowiednio do stopnia czystosci min. SA 2,5 (ISO 8501-1:2007) lub SSPC-SP10. Powierzch-
nia musi wykazywa¢ chropowatos¢ ostrokrawedziowa rzedu >80 pm.

W przypadku zastosowan suchych powierzchnie nalezy przygotowac¢ zgodnie ze stopniem czystosci SA1 (ISO
8501-1:2007) lub zgodnie z normg SSPC-SP7.

W celu uzyskania dalszych informacji nalezy skontaktowac sie z Chesterton International GmbH.

Powtoke nalezy naktada¢ zanim podtoze stalowe ulegnie oksydacji. W razie wystapienia oksydacji nalezy dokonac
ponownej obrobki strumieniowo-sciernej catej utlenionej powierzchni do jakosci podanej powyzej. W przypad-
ku obrébki strumieniowo-$ciernej nalezy zeszlifowac, wypeic lub fachowo naprawic¢ pojawiajace sie wady po-
wierzchniowe

Podtoza betonowe Szczegotowe zalecenia dotyczace przygotowania betonu uzyskaja Paristwo kontaktujac sie z firmg Chesterton In-
ternational GmbH.

WARUNKI KLIMATYCZNE

Temperatura podtoza musi wynosi¢ co najmniej 10 °C oraz co najmniej 3°C powyzej punktu rosy. Wilgotnos$¢ wzgledna nie powinna przekra-
czac 85%. Temperatura i wilgotno$¢ wzgledna powinna by¢ mierzona w poblizu podtoza.

CZAS SCHNIECIA
., . . Czasy nakfadania kolejnej powtoki Natryskiwanie
. . Odpornos¢ na dziatanie . . .
Temperatura podfoza Petne utwardzenie o rozpyli¢ bezpowietrznie
chemikaliow -

Min- Maks.
20°C 24 h 7 dni 5h 36 h
25°C 20h 6 dni 5h 36 h
30°C 18h 5dni 3h 24 h
40 °C 12h 4 dni 2h 18 h

PRZECHOWYWANIE | OPAKOWANIE

Pojemniki nalezy przechowywac w suchym, zimnym i wentylowanym pomieszczeniu, gdzie temperatura nie jest wyzsza niz 35 °C. Pojemniki
przechowywac szczelnie zamkniete.

Wielkos$¢ opakowan Pojemnik z utwardzaczem 19,98 kg (16,65 kg skfadnik A + 3,33 kg sktadnik B)
Okres waznosci 2 lata
KONTROLA JAKOSCI

W celu zapewnienia najwyzszej jako$¢ produktu nalezy stosowac sie do zalecen przekazanych przez firme Chesterton International GmbH. Swia-
dectwo Jakosci wydawane jest na zyczenie.

BEZPIECZENSTWO | PRZEPISY BHP

Przed rozpoczeciem prac zapoznac sie ze wskazéwkami na etykiecie pojemnikéw. Przed uzyciem uwaznie przeczytac¢ Karte Produktu. Produkt
jest przeznaczony do stosowania wylgcznie przez wykwalifikowanego wykonawce w warunkach przemystowych. Produkt jest tatwopalny i nale-
zy go trzymac z dala od Zrédet iskier, otwartego ognia i innych zrédet zaptonu. W czasie naktadania palenie jest zabronione. W razie koniecznosci
stosowac sprzet ochrony drég oddechowych jak respiratory. Naktadac przy zapewnieniu ciggtej wentylacji. Zapobiegac¢ kontaktowi produktu z
oczami i skora.

WYLACZENIE ODPOWIEDZIALNOSCI

Wszystkie informacje techniczne zawarte w danej Karcie Produktu bazuja na badaniach laboratoryjnych i doswiadczeniach w normalnych wa-
runkach pracy. W kazdym indywidualnym zastosowaniu podane dane moga sie réznic¢ ze wzgledu na okolicznosci, ktére sg poza nasza kontrola.
W szczegdlnosci dotyczy to zalecen dotyczacych stosowania i wymagan w zakresie wtasciwego magazynowania i obchodzenia sie z produktem.
Ze wzgledu na réznice w materiale, podtozu i rzeczywistych warunkéw w miejscu naktadania produktu producent: Chesterton International
GmbH nie gwarantuje i nie ponosi odpowiedzialnosci za efekt koricowy i wiasciwy dobdér produktu lub innej odpowiedzialnosci prawnej zwia-
zanej z ta informacja, przekazanymi zaleceniami oraz stownymi poradami. Uzytkownik musi sprawdzi¢ czy produkt jest odpowiedni do danego
zastosowania i jakie parametry funkcjonalne powinien posiada¢. Producent Chesterton International GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany
wiasnosci produktu. Prawa wiasnosci 0séb trzecich powinny by¢ zachowane. Wszystkie przyjete zamdwienia realizowane sg zgodnie z naszymi
ogolnymi zasadami i warunkami sprzedazy i dostawy. Nalezy zwraca¢ uwage na aktualnos¢ Karty Produktu. Prosimy zawsze pytac¢ o aktualng
wersje Karty Produktu.
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