CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND PRODUKTDATENBLATT PROGUARD CN-1M-V12 K3

Proguard CN-1M ist eine temperatur- und chemikalien-
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bestandige 2-Komponenten-Beschichtung mit silanisierter
High-Tech-Micro-Partikel-Fiillung, kombiniert mit einer ultra-

modernen, hybridisierten Epoxid-Novolac-Harz-Basis.

ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Innenbeschichtung fir m exzellente chemische Resistenz

m hoher Korrosions- und Abriebschutz auf
verschiedenen Substraten

B | agertanks flir Rohdl, Kohlenwasserstoffe,
Chemikalien

Spezielle Tanks fiir Harnstoffe, Bio-Ole m temperaturbestandig bis dauerhaft 150 °C

Biogas-Fermenter (abhéngig vom Medium)
Prozessbehalter

Rohrleitungen fiir Ol & Gas

m 1-Schicht-System

m hoher Feststoffanteil

TECHNISCHE INFORMATIONEN

Farbton anthrazit
Glanz satin
Volumenfestkorper 98 % (+1 %)
Flexibilitat 52 MPa (ASTM D790)
Chemische Resistenz exzellent
Abriebfestigkeit 49 mg (ASTM D4060)
Haftung zum Substrat 36 MPa auf Stahl (ASTM D4541)
Dichte ca.1,3g/m?
ANWENDUNGSDATEN
Applikation durch Airlesspumpe, Ubersetzungsverhiltnis 1: 68 od. héher, Eingangsdruck > 6 bar,
Airless-Spritzen Disendurchmesser 0,015-0,023", Schlauchldange max. 15 m, Spritzschlauch Durchmesser 2"
Wir empfehlen die Entfernung des Hochdruckfilters und die Direktansaugung des Materials ohne Verwendung einer Ansaugvorrichtung.
Applikation durch Fur Kleinflachen, Ausbesserungen und als Voranstrich flr Ecken, Kanten, Durchdringungen etc.
Streichen/Rollen Gegebenenfalls sind zur Erreichung der geforderten Schichtdicke zusétzliche Arbeitsgénge erforderlich (Nass-in-Nass-Applikation).
Mischverhaltnis 3:1 nach Gewicht /2,36 : 1 nach Volumen
Mischzeit Komponente A: maschinell intensiv aufriihren.

Komponenten A+B: homogen vermischen. Mischdrehzahl >100 U/min empfohlen.
Material-Spritztemperatur | Mindestens 20 °C empfohlen.

Topfzeit 30 Minuten bei 20 °C/ 25 Minuten bei 25 °C/ 20 Minuten bei 30 °C/ 15 Minuten bei 40 °C Materialtemperatur
- bei Wartezeiten unter Druck verringern sich die Topfzeiten!

Reiniger Bitte keinen Verdlinner verwenden. Wir empfehlen Proguard Cleaner fiir die Reinigung und Spiilung der Gerate.
Auftrag Ein- oder mehrschichtig, abhangig von Spezifikation. Bei mehrschichtigem Aufbau nur Nass-in-Nass zuldssig!
Mindestschichtstarke 80 um, Absackgrenze 200 um pro Beschichtungsdurchgang (bei 20 °C Materialtemperatur).

Theoretischer Verbrauch Schichtstarke: trocken Schichtstarke: nass kg/m? m2/kg
Bitte kontaktieren Sie Chesterton International 80 Mm 82 pm 011 1 911 0
GmbH zur spezifischen Applikationsberatung. 200 um 204 pm 027 3.70

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen. Verbrauche variieren je nach Bedingungen.

f. Chesterton International GmbH N Die technischen Daten wurden in Laborversuchen ermittelt und dienen lediglich als allgemeine Richtlinien. Da viele praktische Anwendungsbedingungen auBerhalb
a CHESTERTON Am Lenzenfleck 23, DE-85737 Ismaning, Germany des Wissens und/oder der Kontrolle von Chesterton liegen, muss der Produktbenutzer die Eignung des Produks fiir den Verwendungszweck ermitteln und alle damit
K’_/ 5 "o Tel +49-5223-96276-0 verbundenen Risiken und Haftung bernehmen. CHESTERTON GIBT KEINE AUSDRUCKLICHEN ODER MITTELBAREN GARANTIEN UND TRIFFT KEINE VERBINDLICHEN
Global Solutions, Local Service. www.ceramic-polymer.de eu-pds@chesterton.com | AUSSAGEN BEZUGLICH DER VERFUGBARKEIT UND EIGNUNG SEINER
© PRODUKTE FUR BESTIMMTE ANWENDUNGEN.
2019 AW. Chesterton Company
® Gesetzlich geschiitzte Warenzeichen der AW. Chesterton | DE -Proguard CN-TMV12 K3 Technische Anderungen vorbehalten 08/2019
Company in den USA und anderen Léndern eingetragen.



I

=RAMIC POLYMER

HESTERTON BRAND PRODUKTDATENBLATT PROGUARD CN-1M-V12 K3

a1
m

(9]

OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Samtliche zu beschichtenden Oberflaichen missen sauber, trocken und frei von Verunreinigungen sein. Vor dem Aufbringen der Beschich-
tung sind alle Oberfldchen zu priifen und gemaR 1SO 8504:2000 zu bearbeiten. Eventuelle Schweil3spritzer entfernen sowie Schweindhte und
scharfe Kanten glatten. Ol und Fett ist gemaR SSPC-SP1 durch Lésemittelreinigung zu entfernen.

Reinigungsstrahlen Um eine bestmdgliche Haftung zu erreichen, sollte eine Strahlreinigung entsprechend einem Reinheitsgrad
von mindestens SA 2,5 (ISO 8501-1:2007) bzw. SSPC-SP10 durchgefiihrt werden. Die Oberfliche muss eine
scharfkantige Rauigkeit von R, 75-100 pm aufweisen. Fiir weitere Informationen kontaktieren Sie bitte
Chesterton International GmbH. Das Beschichtungsmaterial ist zu applizieren, bevor der Stahluntergrund oxidiert.
Bei erfolgter Oxidation ist die gesamte oxidierte Flache erneut auf die oben angegebene Qualitit zu strahlen.
Beim Reinigungsstrahlen aufgetretene Oberflachenfehler sind auszuschleifen, zu fillen oder auf fachgerechte Art
zu behandeln.

Betonuntergriinde Spezielle Empfehlungen zur Betonvorbereitung erhalten Sie von der Chesterton International GmbH.

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Die Substrattemperatur muss mindestens 10 °C betragen. Die Umgebungsbedingungen miissen mindestens 3 °C tiber dem Taupunkt liegen.
Die relative Luftfeuchte darf 85 % nicht Gibersteigen. Temperatur und relative Luftfeuchte missen dicht am Substrat gemessen werden.

AUSHARTUNGSZEITEN
Substrat-Temperatur Durchgehirtet Chemisch belastbar Uberbeschichtungszeiten Spritzen
20°C 24 Std. 7 Tage nur Nass-in-Nass zuldssig!
25°C 20 Std. 4Tage nur Nass-in-Nass zuldssig!
30°C 18 Std. 3Tage nur Nass-in-Nass zuldssig!
40°C 12 Std. 2 Tage nur Nass-in-Nass zuldssig!

LAGERUNG UND VERPACKUNG
Die Gebinde sollten trocken und kiihl < 35 °C bei guter Belliftung gelagert werden. Die Gebinde gut verschlossen halten

VerpackungsgréB3en 13,33 kg Gebinde einschlieBlich Harter (10 kg Part A + 3,33 kg Part B)

Haltbarkeit 2 Jahre

QUALITATSSICHERUNG UND INSPEKTION
Um eine kontinuierliche Qualitét zu erhalten, ist der Qualitatssicherungs- bzw. Inspektionsplan der Chesterton International GmbH zu beriick-
sichtigen. Empfehlungen tber geeignete Priifungsinstrumente konnen ebenfalls erfragt werden.

MATERIALSICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise auf Gebindeetiketten beachten. Materialsicherheitsdatenblatter vor Verwendung aufmerksam lesen. Das Produkt nur
verarbeiten durch qualifiziertes Personal fiir industrielle Anwendungen. Von Funken, Feuer und Ziindquellen fernhalten. Bei der Verarbeitung
und im Anwendungsbereich nicht rauchen. Notwendige ArbeitsschutzmaBBnahmen beachten. Verarbeitung nur in gut beliifteter Umgebung.
Kontakt mit Haut und Augen vermeiden.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Alle technischen Informationen in diesem Produktdatenblatt dienen der Materialbeschreibung und basieren auf Labortests sowie praktischen
Erfahrungswerten in Regelféllen, kénnen jedoch im individuellen Anwendungsfall aufgrund von Umsténden auB3erhalb unseres Einflussberei-
ches abweichen. Speziell die Empfehlungen beziglich Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte setzen sachgerechte Lagerung und
Anwendung voraus. Auf Grund verschiedenartiger Materialien, Untergriinde und abweichender Arbeitsbedingungen Ubernimmt die
Chesterton International GmbH keine Gewahrleistung von Beschichtungsergebnissen und keinerlei Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch
immer, resultierend aus diesen Hinweisen oder einer miindlichen Beratung. Der Anwender hat die Produkte auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Einsatzzweck zu priifen. Anderungen der Produktspezifikationen bleiben vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten.
Es gelten unsere allgemeinen Geschéftsbedingungen beziiglich Verkauf und Lieferung. Es ist das jeweils neueste Produktdatenblatt zu
beriicksichtigen, bitte fordern Sie stets eine aktuelle Version bei uns an.
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