CERAMIC POLYMER

A CHESTERTON BRAND PRODUKTDATENBLATT CERAMIC POLYMER NK C5-2

Ceramic Polymer NK C5-2 ist eine spezielle 2-Komponenten-
Epoxid Beschichtung, verstarkt mit Eisenerz. Das Produkt bie-
tet hervorragenden Korrosionsschutz gemaB NORSOK M-501,
extreme Dichtungseigenschaften und mechanische Festigkeit.

Es kann als Grundierung oder Beschichtung auf Stahlkon-

struktionen in aggressiven Atmosphdaren angewendet werden. T e

7

ANWENDUNGSGEBIETE EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

Auflenbeschichtung fir

m Extreme Haftung
® Offshore- und Onshore- Konstruktionen B Tanks und Behalter m Hervorragende Barriereeigenschaften
® Pipelines, Rohrleitungen und Armaturen  ® Jegliche Stahlstrukturen in See- m Exzellenter Korrosionsschutz
wasserumgebungen
m Hohe Flexibilitat
TECHNISCHE INFORMATIONEN m Exzellenter Aufbau auf scharfen Kanten
Farbton Standardfarben m Temperaturebestandigkeit bis zu 150 °C (trockene
Glanz satin Wirme)
VolumenfestkSrper * 70 Volumen% m Geprift gemél NORSOK M-501, Edition 6,
voc <2509/ System 1 (ohne Splashzone)
Seewasserbestandigkeit | NORSOK M-501, Edition 6, System 1
Salzspriihnebeltest 4200 hours (NORSOK M-501 / ISO 20340)
Korrosionsbestandigkeit R_3,7%10° (21 days) (TNO Elektrochemischel Impedanzspektroskopie)
Freibewitterung 5 Jahre (ISO 2810)
Immersion 28 Tage destilliertes Wasser; 7 Tage Seewasser; 14 Tage HCI (10w%); 28 Tage NaOH (10w%); 28 Tage Mineraldl
(ISO 2812-2/ 1 ASTM D543X)
Haftung zum Substrat 15,4 MPa (ISO 4624) / 13,1 MPa (ASTM D4541)
Dichte (Mix) ~ 1,60 g/cm? (bei 20 °C)
ANWENDUNGSDATEN
Applikationsmethoden Vorzugsweise im Airless oder Airmix Spritzverfahren. Bei der Verwendung von Pinseln wird eine andere Schicht-
dicke und méglicherweise ein schlechteres FlieBverhalten erreicht.
Airless-Spritzen Verdiinner: n/a / Menge: 0 vol. % / Spritzdlse: min 0.015” / Druck im Schlauch: 140-160 bar / DFT: 80-160 pm
Airmix Verdiinner: n/a / Quantity: 0 vol. % / Spritzdiise: min 0.015" / Druck im Schlauch: 70-100 bar / DFT: 80-160 um
Brush - Roller Verdiinner: Ceramic-Polymer NK C5-2 Thinner / Quantity: 0-5 vol. % / DFT: 80 um
Airspray Verdiinner: Ceramic-Polymer NK C5-2 Thinner / Quantity: 0-5 vol. % Spritzdise: 2.0-2.5 mm /

Druck im Schlauch: 3-4 bar / DFT: 80-160 pm

Mischverhaltnis 8,80 : 1 nach Gewicht/ 5 : 1 nach Volumen

Mischinstruktionen Part A und Part B maschinell intensiv aufriihren. Die Materialtemperatur sollte wahrend des Spritzvorgangs
mindestens 10°C betragen.

Topfzeit 4 Stunden bei 20 °C Materialtemperatur - bei Wartezeiten unter Druck verringern sich die Topfzeiten!

Verdiinner Das Produkt kann ohne Verdiinner im Airless-Spritzverfahren appliziert werden (18-23 °C). Die benétigte Menge
unseres Ceramic-Polymer NK C5-2 Thinner hdngt vom Eqgiuipment, der Applikationsmethode und der Materi-
altemperatur ab. Wir empfehlen den Thinner ebenso fiir die Reinigung und Spillung der Geréte.

Auftrag Eine Schicht. Standard-Schichtdicke (DFT) ist 80-160 um, abhdngig von der Spezifikation.

Theoretischer Verbrauch Schichtstérke: trocken Schichtstérke: nass kg/m?2 m2/kg

Bitte kontaktieren Sie Chesterton 80 um 114 um 0,18 5,55

International GmbH zur spezifischen

Applikationsberatung. 160 Hm 229 Km 037 2,70

Praktischer Verbrauch Der praktische Leistungsfahigkeit hangt von verschiedenen Faktoren ab. Grundsatzlich gilt flr Airless-Spritzappli-
kation: Bei gro3en Applikationsflichen werden 70 % der theoretischen Abdeckung, bei kleinen Flachen werden
50 % der theoretischen Abdeckung erreicht.

Die Angaben sind im Labor ermittelte Richtwerte und keine Spezifikationen. Verbrauche variieren je nach Bedingungen.
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OBERFLACHENVORBEHANDLUNG

Vorbehandlung Die Oberfliche muss gemaR 1SO12944 Teil 4 § 6.2.3 vorbehandelt werden. Fett, Ol, Schmutz usw. mit einem ge-
Stahl, unbehandelt eigneten Reinigungsmittel und einer Hochdrucksprihpistole entfernen. Sandstrahlen bis zum Reinheitsgrad
Sa 2> gemaB 1SO 8501-1 bis zu einem Rauheitsprofil von R, 40-70 um. Entfernen Sie nach dem Strahlen den Staub
mit feuchtigkeits- und fettfreier Druckluft von der gesamten Oberfldche. Erste Schicht innerhalb von 6 Stunden
auftragen. Wenn die letzte Schicht aaufgetragen wird, missen zusatzliche VorsichtsmafBnahmen getroffen werden.
Vorbehandlung Die Oberfliche muss gemaRB 1SO12944 Teil 4 §6.2.3.4.1 (Kehren mit inertem Sand) vorbehandelt werden. Fett, Ol,
feuerverzinkte Oberfliche | Schmutz usw. mit einem geeigneten Reinigungsmittel entfernen. Die gesamte Zinkoberflache leicht mit einem
inerten Strahlmittel bestrahlen (Kérnung: 0,3 - 0,5 mm, Strahldruck: 2,0 - 2,5 bar, Disen&ffnung: mindestens 6 mm).
Nach dem Strahlen muss die gesamte Oberflache gleichméRig eben aussehen. Abhangig von der Zinkschichtdicke
max. 5 - 10 pm Zink kdnnen entfernt werden. Entfernen Sie nach dem Strahlen den Staub mit feuchtigkeits- und
fettfreier Druckluft von der gesamten Oberflache. Erste Schicht innerhalb von 2 Stunden auftragen.
Ausbesserung Ausbesserung von Beschiddigungen oder unbehandelten Teilen. Fett, Ol, Schmutz usw. mit einem geeigneten
Reinigungsmittel entfernen. Entfernen Sie den Rost von allen mechanischen Beschadigungen mit rotierenden
Stahldrahtbirsten, Schleifscheiben oder Stahldrahtbirsten und grobem Schleifpapier bis zum Reinheitsgrad St3
gemaB 1SO 8501-1. Glitten Sie den Ubergang von gereinigten Teilen zu Teilen mit intakten Farbschichten durch
Schleifen und Schaben. Entfernen Sie nach dem Schleifen den Staub mit feuchtigkeits- und fettfreier Druckluft von
der gesamten Oberflache. AnschlieBend das Objekt mit dem gesamten Beschichtungssystem nachbessern. Leichte
Oberflaichenschdaden nur mit dem Decklack, wie in den Hinweisen beschrieben, ausbessern.

UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
Die Substrattemperatur muss mindestens 3 °C Gber dem Taupunkt liegen. Applikationsbereich wahrend des Auftragens und Trocknens gut
beliiftet halten, um die Konzentration verdampfender Losungsmittel zu reduzieren.

AUSHARTUNGSZEITEN
Substrat-Temperatur Staubfrei Bearbeitbar Bereit fiir Uberbeschichtung
10°C 3 Std. 24 Std. 16 Std.
20°C 2 Std. 16 Std. 8 Std.

Trockenzeiten: bei einer Standard-Trockenschichtdicke von 100 um. Maximales Intervall unbegrenzt, vorausgesetzt die Oberflache ist sauber und
frei von Fett und / oder Ol. Bei einer héheren Trockenschichtdicke sollten langere Trocknungszeiten beriicksichtigt werden. Wahrend des Trock-
nens und Aushartens sollte die relative Luftfeuchtigkeit unter 80 % bleiben. Wahrend dieser Zeit jeglicher Kontakt mit Feuchtigkeit zu vermeiden.

LAGERUNG UND VERPACKUNG
Die Gebinde sollten trocken und kiihl zwischen 5°C and 40°C bei guter Beliiftung gelagert werden. Die Gebinde gut verschlossen halten.

Verpackungsgréf3en 8,1 kg Gebinde (7,3 kg Part A + 0,8 kg Part B) + 32,35 kg Gebinde (29,05 kg Part A + 3,3 kg Part B)

Haltbarkeit 12 Monate (in verschlossenen Originalbehaltern)

QUALITATSSICHERUNG UND INSPEKTION
Um eine kontinuierliche Qualitat zu erhalten, ist der Qualitatssicherungs- bzw. Inspektionsplan der Chesterton International GmbH zu beriick-
sichtigen. Empfehlungen tber geeignete Priifungsinstrumente konnen ebenfalls erfragt werden.

MATERIALSICHERHEITSHINWEISE

Sicherheitshinweise auf Gebindeetiketten beachten. Materialsicherheitsdatenblatter vor Verwendung aufmerksam lesen. Das Produkt nur verar-
beiten durch qualifiziertes Personal fiir industrielle Anwendungen. Von Funken, Feuer und Ziindquellen fernhalten. Bei der Verarbeitung und im
Anwendungsbereich nicht rauchen. Notwendige ArbeitsschutzmaBnahmen beachten. Verarbeitung nur in gut bellifteter Umgebung. Kontakt
mit Haut und Augen vermeiden.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Alle technischen Informationen in diesem Produktdatenblatt dienen der Materialbeschreibung und basieren auf Labortests sowie praktischen
Erfahrungswerten in Regelfdllen, kénnen jedoch im individuellen Anwendungsfall aufgrund von Umstanden auf3erhalb unseres Einflussberei-
ches abweichen. Speziell die Empfehlungen beziiglich Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte setzen sachgerechte Lagerung und
Anwendung voraus. Auf Grund verschiedenartiger Materialien, Untergriinde und abweichender Arbeitsbedingungen Gibernimmt die Chesterton
International GmbH keine Gewahrleistung von Beschichtungsergebnissen und keinerlei Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis auch immer,
resultierend aus diesen Hinweisen oder einer miindlichen Beratung. Der Anwender hat die Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen
Einsatzzweck zu priifen. Anderungen der Produktspezifikationen bleiben vorbehalten. Schutzrechte Dritter sind zu beachten. Es gelten unsere
allgemeinen Geschéftsbedingungen beziglich Verkauf und Lieferung. Es ist das jeweils neueste Produktdatenblatt zu berticksichtigen, bitte
fordern Sie stets eine aktuelle Version bei uns an.
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